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BASIC -ABSTRACT: 

A laminate (I) comprises a textile material (11) and a 
water vapour-permeable, waterproof film (III) which is 
bonded to a nonwoven fabric (IV) made of permanent 
hydrophilic fibres (IVA) . 
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Film (III) and fibres (IVA) consist of synthetic polymer 
based on a copolyether-ester pref., (IV) is a mixt . of 
(IVA) and hydrophobic fibres esp. polyester fibres (IVB) 
and (III) is a non-porous film . (IVA) is a fibre obtd. by 
spinning a polyester material contg- 1-20 wt.% oxalate 
complex(es) of formula Me2 (Z (C204) m) (V), stretching the 
fibre and hydro-fixing at 90-170 deg.C in the presence of 
liq. water. 

In (V) Me = Li, Na, K, Rb, Cs and/or NH4, Z = Mg, Ca, Sr, 
Ba, Zr, Hf, Ce, V, Cr, Mn, Fe, Co, Ni, Cu, Zn, Cd, B, Al, 
Ga, In, Sn, Pb and/or Sb, n=l, 2, 3 or 4, m=2, 3 or 4. 

(IVA) may also consist of hydrophobic fibres which are 
permanently hydrophilised by means of a permanent finish. 

USE/ADVANTAGE - Used for the prodn. of articles of clothing 
and mattress covers (claimed) . The layer of (IV) improves 
the 'breathing' properties of the laminate and enables 
dissipation of larger amts. of water vapour while still 
remaining waterproof. Material is suitable for rainwear, 
sports clothing, shoes, tents, mattress covers etc. which 
might otherwise accumulate large amts. of water vapour due 
to perspiration. 

In an example, a mixt. of 2 0 wt.% PET fibres and 80 wt.% 
copolyether-ester fibres (prepd. as described in EP-B2- 
01113 60, Example IB) was processed on a carding machine to 
give non-woven fabric contg. staple fibres with titre 1.7 
dtex and length 40 mm. This fabric was then laminated with 
a membrane made of the same copolyether-ester, using Saba 
Type 5622 adhesive (RTM; 2 -component polyurethane 
adhesive ) . The laminate was stretched over the top of a 
glass vessel contg. water, with ambient temp, over the top 
of a glass vessel contg. water, with ambient temp, and 
humidity 21 deg.C and 65% RH. With water temps, of 3 0 and 
40 deg.C, the moisture absorption of the laminate after 4 
hrs. was 3.6 and 14.0 wt.% respectively, (cf. 1.0 and 2.5 
wt.% with fabric contg. 100 wt.% PET fibres, 1.7 and 4.2 
wt.% for a 50: 50. mixt. of PET and copolyether-ester). 



6/29/06, EAST Version: 2.0.3.0 



' Basic Abstract Text - ABTX (1) : 



A laminate (I) comprises a textile material (II) and a 
water vapour -permeable, waterproof film (III) which is 
bonded to a nonwoven fabric (IV) made of permanent 
hydrophilic fibres (IVA) . 

Basic Abstract Text - ABTX (2) : 

Film (III) and fibres (IVA) consist of synthetic polymer 
based on a copolyether-ester pref., (IV) is a mixt . of 
(IVA) and hydrophobic fibres esp. polyester fibres (IVB) 
and (III) is a non-porous film . (IVA) is a fibre obtd. by 
spinning a polyester material contg. 1-20 wt.% oxalate 
complex(es) of formula Me2 (Z {C204) m) (V), stretching the 
fibre and hydro-fixing at 90-170 deg.C in the presence of 
liq. water. 

Basic Abstract Text - ABTX (6) : 

In an example, a mixt. of 20 wt.% PET fibres and 80 wt.% 
copolyether-ester fibres (prepd. as described in EP-B2- 
0111360, Example IB) was processed on a carding machine to 
give non-woven fabric contg. staple fibres with titre 1.7 
dtex and length 40 mm. This fabric was then laminated with 
a membrane made of the same copolyether-ester, using Saba 
Type 5622 adhesive (RTM; 2 -component polyurethane 
adhesive ) . The laminate was stretched over the top of a 
glass vessel contg. water, with ambient temp, over the top 
of a glass vessel contg. water, with ambient temp, and 
humidity 21 deg.G and 65% RH. With water temps, of 3 0 and 
40 deg.C, the moisture absorption of the laminate after 4 
hrs. was 3.6 and 14.0 wt.% respectively, (cf. 1.0 and 2.5 
wt.% with fabric contg. 100 wt.% PET fibres, 1.7 and 4.2 
wt.% for a 50:50 mixt. of PET and copolyether-ester). 

Patent Assignee Terms - PAZZ (1) : 

AKZO NOBEL NV 

Title - Tlx (1) : 

Waterproof laminate for clothing, mattress, covers etc. 
- comprises textile material and water vapour -permeable 
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• film which is bonded to non-oven fabric made of permanent 
hydrophilic fibres 

Standard Title Terms - TTX (1) : 

WATERPROOF LAMINATE CLOTHING MATTRESS COVER COMPRISE 
TEXTILE MATERIAL WATER VAPOUR PERMEABLE FILM BOND NON OVEN 
FABRIC MADE PERMANENT HYDROPHILIC FIBRE 
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Mit imematUmalem Recherchenbericht, 



(54)Tltki LAMINATE MADE OF A 1EXTII£ MATERIAL AND A WATER VAPOUR PERMEABI£ FILM 
(54) Bezelehnnng: LAMINAT AUS EINEM TE>CnLEN MAIERIAL UND EINEM WASSERDAMFFDURCH^ 
(57) Abstract 

A laminaie made of a laxtile material and a water vapour penneable fifan is chancterized in diat die water vqwur-penncable fifan is 
bonded to a nonwovcn febric made of pennanent hydrophilic fibers. 

(57) Zusammen&ssong 

Laminat aus dnem texdlen Material imd einem wasserdampfdurcblAsaigen Rim, daduich gekennzeichnet, dafi der wassecdampf- 
durchlfafiigB Film mit einem VBes ans permanent hydiophilen Fasem verbunden ist 
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Laminat aus einem textilen Material und 
einero wasserdampfdurchlSlssigen Film 



Beschreibung : 



Die Erfindung betrifft ein Laminat aus einem textilen 
Material, n^lich einem Vlies und einem wasserdampfdurch** 
lassigen Film, die Verwendung des Laminats sowie dessen 
Hers tel lung. 

Es ist bekannt, ein textiles Material mit einem wasserdampf- 
durchlassigen wasserdichten Film zu kombinieren. Ein der- 
artiges Erzeugnis wird in der BP-B2^0 111 360 beschrieben. 
Der Film besteht aus einem Copolyetherester, das textile 
Material ist ein hydrophob ausgeriistetes Gewebe. 

Derartige Erzeugnisse werden z.B. bei der Herstellung von 
Textilien namlich Bekleidungsstucken, Oder Zelten 
eingesetzt . 
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Es hat sich aber gezeigt, da|3, obwohl das verwendete Laminat 
mit einem wasserdampfdurchlassigen wasserdichten Film ver- 
sehen ist, es zu Schwierigkeiten kommt, wenn das Textil 
plotzlich eine gro^ere Menge Wasserdampf nach au0en abgeben 
soil . 

Dies ist bei Bekleidungsstiicken vor allem dann der Fall, 
wenn der Trager des Textils plotzlich stark beginnt zu 
schwitzen oder wenn in einem Zelt sehr grope Mengen an 
Wasserdampf entstehen, beispielsweise weil viele Personen in 
dem Zelt zugegen sind, die schwitzen, Oder wenn auf andere 
Weise Wasserdampf entsteht. 

Dann kann es zu einem Stau von Wasserdampf an der nach innen 
gelegenen Seite des wasserdampfdurchlassigen Films kommen. 
Das Textil fiihlt sich deshalb von innen feucht an, was fiir 
den Trager des Textils unangenehm ist; in einem Zelt 
reichert sich die Feuchtigkeit an, was ebenfalls mit unange- 
nehmen Begleitef fekten verbunden ist. Auperdem kann es zur . 
Kondensation von Wasserdampf kommen, was gleichfalls von 
gropem Nachteil ist. 

Es besteht deshalb noch das Bedlirfnis nach verbesserten 
wasserdampfdurchlassigen Produkten, welche oben genannte 
Nachteile nicht aufweisen. 

Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, ein Laminat zur Ver- 
fiigung zu stellen, das in der Lage ist, vor allem plotzlich 
auftretende gro^ere Wasserdampf mengen z.B. Schweip besser 
nach auPen abzufiihren. Aufgabe der Erfindung ist es ferner, 
ein Material zur Verfiigung zu stellen, das auf einfache 
wirtschaf tliche Weise herstellbar ist, das sich gut 
verarbeiten ISipt und das insbesondere fiir die Hers tel lung 
von wasserdampfdurchlassigen wasserdichten 
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Bekleidungsstiicken wie Regenbekleidung, Sportbekleidung, 
Mantel, Schuhe sowie fiir die Herstellung von Zelten, 
Matratzenschoner u.dgl. geeignet ist, 

Diese Aufgabe wird durch ein Laminat gemap Patentanspruch 1 
geldst. In den Patentanspriichen 2 bis 9 werden besonders 
vorteilhafte AusfUhrungsformen der Erfindung wiedergegeben . 
Gegenstand der Erfindung ist ferner ein Verfahren zur 
Herstellung derartiger Laminate sowie die Verwendung der- 
selben, wie in Patentanspruch 10 und den Patentanspriichen 
11 bis 12 angegeben. 

Der wasserdampfdurchlassige wasserdichte Film kann grund- 
satzlich aus jedem synthetischen Polymer bestehen, das dem 
Film eine ausreichende Wasserdampfdurchlassigkeit bei 
gleichzeitiger Wasserundurchlassigkeit verleiht. Dazu ge- 
horen unter anderem Filme aus Polytetraf luorSthylen, Poly- 
at her imides tern, wie sie z.B. in der Europaischen Patent- 
schrift Nr. 0 322 777 beschrieben werden, sowie Polyether- 
amide, Polyetherurethane u.dgl. 

Vorzugsweise werden jedoch Filme eingesetzt, die aus einem 
synthetischen Polymer auf der Basis von Copolyetherestern 
aufgebaut sind, d.h. Polymeren, die sich von langerkettigen 
Polyglykolen, kurzkettigen Glykolen, z.B. mit 2 bis 4 
Kohlenstof fatomen und Dicarbonsauren ableiten. Hierbei 
handelt es sich vor allem um Filme auf Basis eines 
CopolyMtheresters, der aus einer Vielzahl von wieder- 
kehrenden intralinearen langkettigen und kurzkettigen 
Estereinheiten besteht, die statistisch Uber Esterbindungen 
Kopf an Schwanz verkniipft sind, wobei die langkettigen 
Estereinheiten der Formel 
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und die kurzkettigen Estereinheiten der Formel 




entsprechen, worin G einen zweiwertigen Rest darstellt, der 
nach der Entfernung von endstandigen Hydroxylgruppen aus 
inindestens einem langkettigen Glykol eines mittleren Mole- 
kulargewichts von 600 bis 6000 und eines Atomverh&ltnisses 
von Kohlenstoff zu Sauerstoff zwischen 2,0 und 4,3 zuriick- 
bleibt, wobei mindestens 20 Gew.% des langkettigen Glykols 
ein Atomverhaitnis von Kohlenstoff zu Sauerstoff zwischen 
2,0 und 2,4 besitzen und 15 bis 50 Gewichtsprozent des 
Copolyetheresters ausmachen, R einen zweiwertigen Rest dar- 
stellt, der nach der Entfernung von Carboxylgruppen aus 
inindestens einer Dicarbonsaure eines Molekulargewichts von 
weniger als 300 zuriickbleibt , und D einen zweiwertigen Rest 
darstellt, der nach der Entfernung von Hydroxylgruppen aus 
mindestens einem Diol eines Molekulargewichts von weniger 
als 250 zuriickbleibt, wobei mindestens 80 Molprozent der 
verwendeten Dicarbonsaure aus TerephthalsSure Oder ihren 
esterbildenden Aquivalenten und zumindest 80 Molprozent des 
Diols mit dem kleinen Molekulargewicht aus 1, 4-Butandiol 
Oder dessen esterbildenden Aquivalenten bestehen, die Summe 
der Molprozente der Dicarbonsaure, die keine Terephthalsaure 
Oder deren esterbildenden Aquivalente darstellt, und des 
Diols mit einem kleinen Molekulargewicht, das kein 
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1,4-Butandiol Oder dessen esterbildenden Aquivalente dar- 
stellt, hochstens 20 betragt und die kurzkettigen Ester- 
einheiten 40 - 80 Gew.% des Copolyatheresters betragen. 

Bevorzugt werden wasserdichte, wasserdampfdurchlassige 
Filme, die keine Poren aufweiseri/ also eine nicht-porose 
Struktur besitzen, darunter ist zu verstehen, da|3 der Film 
weder pords noch mikroporfis 1st. 

Die Fasern, aus denen das Vlies besteht, sind permanent 
hydrophil. Bei den Fasern handelt es sich vorzugsweise um 
Fasern aus synthetischen Polymeren. Hierbei sind grund- 
satzlich alle synthetischen Polymere geeignet, die von sich 
aus hydrophil sind Oder bei denen durch entsprechende 
Behandlung eine permanente Hydrophilie erzielt worden ist. 
Diese permanente Hydrophilie kann durch Einlagern ent- 
spechender Zusatzstoffe geschehen, die dem Polymer 
hydrophile Eigenschaften verleihen. 

Eine Moglichkeit sind hydrophile Polyesterfasern, wie sie in 
der deutschen Patentanmeldung P 27 55 341.9 beschrieben 
werden • 

Hydrophile Fasern, wie sie entsprechend der Erfindung zum 
Einsatz gelangen konnen, sind auch aus hydrophoben Fasern 
erhaltlich, sofern sie eine entsprechende permanente Aus- 
rlistung erhalten. Dies kann z.B. durch tJberziehen mit einem 
Film aus hydrophilem Material geschehen. Wichtig ist, dafi 
die Hydrophilie permanent ist, d.h., dap das Textil auch 
durch hSufiges Tragen, wenn der Trager schwitzt sowie durch 
hSufiges Waschen seine Hydrophilie nicht verliert. 
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fiesonders geeignet sind hydrophile Fasern aus einejn Polymer 
auf der Basis von Copolyatheresternr wobei es besonders vor- 
teilhaft ist, wenn sowohl der wasserdampfdurchlassige Film 
als auch die hydrophilen Fasern aus Copolyatherestern 
bestehen, die die gleiche oder nur geringfiigig abgeanderte 
chemische Zusammensetzung besitzen. 

Obwohl synthetische Polymere wie Copoly&therester und andere 
bevorzugt werden, so ist es auch moglich, Vliese aus Fasern 
einzusetzen, die ganz oder teilweise aus Fasern auf der 
Basis von Cellulose oder modifizierter Cellulose bestehen, 
soweit diese Fasern uber eine entsprechende Hydrophilie 
verfiigen. 

Besonders geeignet sind permanent hydrophile Fasern, die 
Wasser adsorbieren kdnnen, wenn hohe oder erhdhte 
Feuchtigkeit vorhanden ist, z.B. infolge starken Schwitzens, 
die aber, sobald die Umgebungs feuchtigkeit abgenommen hat, 
das Wasser durch Desorption wieder abgeben. 

Wenn auch Vliese aus Fasern auf der Basis von CopolyMther* 
astern bevorzugt werden, so hat es sich als besonders vor- 
teilhaft erwiesen, wenn diese Fasern im Gemisch von hydro- 
phoben Fasern, insbesondere von Polyesterf asern zu einem 
Vlies verarbeitet werden und sodann erf indungsgemap zum 
Aufbau des Laminats eingesetzt werden. Ded^ei sind Mischungen 
mit geringem Anteil wie etwa 5% bereits geeignet, bevorzugt 
werden Anteile von 15-25% (Gewichtsprozent) . Es k5nnen 
jedoch auch h5here Anteile wie z»B. 50% eingesetzt werden. 

In einer besonders vorteilhaf ten Aus fuhrungs form des 
erf indungsgemapen Laminats ist das Polymer, aus dem der 
wasserdichte, wasserdcunpf durchlassige Film und/oder die 
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permanent hydrophilen Fasern gebildet sind, ganz oder 
teilweise ein Copolyatherester, worin mindestens 70 Mol . % 
der verwendeten Dicarbonsaure 2 , 6-Naphthalindicarbonsaure 
Oder deren Ester bildenden Aquivalente sind und bei dem 
mindestens 70 Mol.% des verwendeten Diols mit einem kleinen 
Molekulargewicht 1,4-Butandiol Oder dessen esterbildenden 
Aqulvalente ist und die Summe der Molprozente der 
Dicarbonsaure, die keine 2, 6-Naphthalindicarbonsaure Oder 
deren Ester bildende Aquivalente ist und des Oiols mit einein 
kleinen Molekulargewicht, das kein 1,4-Butandiol oder dessen 
Ester bildende Aquivalente ist, hochstens 30% betrSgt und 
die Estereinheiten mit kurzen Ketten 35 bis 80 Gew.% des 
Copolyatheresters ausmachen. 

Ganz besonders geeignet ist ein Copolyetherester , der aus 
einer Vielzahl von wiederkehrenden intralinearen lang- 
kettigen und kurzkettigen Estereinheiten besteht, die 
statlstlsch liber Esterbindungen Kopf an Schwanz verkniipft 
sind, wobei die langkettlgen Estereinheiten der Formel 

O 0 

M M 

-0-G-O-C-R-C- 
und die kurzkettigen Estereinheiten der Formel 

O 0 
II 11 

-O-D-O-C-R-C- 

entsprechen, wobei G einen zweiwertigen Rest darstellt, der 
nach der Entfernung von endstandigen Hydroxylgruppen aus 
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mindestens einem langkettigen Glykol eines mittleren 
Molekulargewichts von 600 bis 4000 und eines Atomverhalt- 
nisses von Kohlenstoff : Sauerstoff zwischen 2 und 4^3 
zuriickbleibt, wobei mindestens 20 Gewichtsprozent des 
langkettigen Glykols ein Atomverhaltnis von Kohlen- 
stoff : Sauerstoff zwischen 2,0 und 2,4 besitzen und 
15 bis 50 Gewichtsprozent des Copolyetheresters ausmachen, 
R einen zweiwertigen Rest darstellt, der nach der Entfernung 
von Carboxylgruppen aus mindestens einer Dicarbons&ure eines 
Molekulargewichts von weniger als 300 zuruckbleibt und 
D einen zweiwertigen Rest darstellt, der nach der Entfernung 
von Hydroxylgruppen aus mindestens einem Did eines Mole- 
kulargewichts von weniger als 250 zuruckbleibt, wobei 
mindestens 70 Mol% der verwendeten Dicarbonsaure aus 
2,6-Naphthalindicarbonsaure Oder ihrer esterbildenden 
Aquivalente besteht und mindestens 70 Mol% des Diols mit 
dem kleinen Molekulargewicht aus 1,4 Butandiol oder dessen 
esterbildenden Aquivalenten besteht und die Summe der Mol- 
prozente von der Dicarbonsaure, die keine 2,6-Naphthalin- 
dicarbonsaure oder ihrer esterbildenden Aquivalente ist und 
des Diols mit einem kleinen Molekulargewicht, das kein 
1,4-Butandiol oder dessen esterbildende Aquivalente ist, 
hochstens 30% betragt und die Estereinheiten mit kurzen 
Ketten 35 bis 80 Gew.% des Copolyetheresters betragen. 

Derartige Copolyatherester werden in der niederl^ndischen 
Patentanmeldung Nr. 9300723 vom 28. April 1993 naher 
beschrieben; auf die Offenbarung in dieser Patentanmeldung 
wird sich hier ausdriicklich bezogen. 

Bei dem Vlies gemap der Erfindung handelt es sich bevorzugt 
um ein Vlies aus Stapelf asern. Die Vliese konnen auf an sich 
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bekannte Weise hergestellt werden. Bevorzugt werden ver- 
nadelte Vliese eingesetzt. 

Nahere Einzelheiten iiber die Herstellung von entsprechenden 
Vliesen sind u.a. dem Buch "Manual of Nonwovens von 
Radko Krcma W.R.C. Smith Publishing Co., Atlanta USA 1971 zu 
entnehmen « 

Die Vlies konnen gebunden sein, wobei ubliche Binder zum 
Einsatz gelangen. Hier sind vor allem Binder auf Poly- 
acrylatbasis zu nennen. Es ist jedoch auch moglich, die 
Vliese thermisch zu binden. Es versteht sich von selbst, daJJ 
man beim Binden der Fasern darauf achtet, dap das Vlies beim 
Binden weitgehend seine Hydrophilie behalt. 

Zwar sind Vliese aus Stapelfasern bevorzugt, es konnen 
jedoch auch Vliese aus Endlosf ilamenten verwendet werden, 
dabei ist jedoch darauf zu achten, dap die Vliese liber eine 
ausreichende VoluminiSsit^t verfiigen. 

Die WasserdampfdurchlSssigkeit des Filmes sollte mindestens 
etwa 1000 g/m^.Tag betragen. Auch die Dicke der Membranen 
kann in einem weiten Bereich variiert werden, beispielsweise 
innerhalb 5 bis 35 ^im, bevorzugt von 10 bis 25 ^m. Die 
auszuwahlende Dicke hangt auch von dem Einsatzzweck ab; eine 
geeignete Dicke kann durch wenige Versuche vom Durch- 
schnittsfachmann ausgewahlt werden. Hierbei kommt es vor 
allem darauf an, inwieweit der Film mechanischen Bean- 
spruchungen ausgesetzt wird; je dunner der Film, desto 
eropfindlicher wird er selbstverstSndlich gegeniiber 
mechanischen Einwirkungen. 
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Die Dicke der Vliese betragt im allgemeinen 1 bis 10 mm. Die 
Verbindung zwischen Membran und Vlies kann nach iiblichen 
Methoden hergestellt werden. Bevorzugt ist eine moglichst 
punktformige Oder kleinf lachige Bindung mit Hilfe eines 
Binders, da auf diese Art und Weise mfiglichst viel freie 
Flache der Kembran fiir die Wasserdampfdurchgabe zur 
Verfiigung steht, d.h. moglichst viel PorositSt bzw. 
Durchlassigkeit erhalten bleibt. 

Hierbei ist vor allem das Tiefdrucken mit Bindemitteln, 
welche in einem Losungsmittel gel6st sind, geeignet. Das 
Laminieren kann auch nach dem sogenannten Siebdruckverfahren 
stattfinden, wobei waPrige Dispersionen zum Einsatz 
gelangen. Auch eine thermische Verbindung ist moglich, wobei 
hier die Methoden der Pudertechnologie zu nennen sind, die 
Verwendung von Schmelzklebern u.dgl. 

Der Titer der fiir Vliese verwendeten Fasern sollte mSglichst 
fein sein und liegt im allgemeinen zwischen etwa 0,5 
bis 4,5 dtex. 

Es war besonders iiberraschend, dap es mit dem erfindungs- 
gema^en Laminat moglich ist, Wasserdampf weiterzugeben, wenn 
er pl5tzlich in grower Menge anfallt, wie es z.B. bei 
starkem intensivem Schwitzen, bei Schwei^ausbiriichen usw. der 
Fall ist. Obwohl die Griinde dafiir im einzelnen noch nicht 
geklart sind, hat es den Anschein, da0 das Vlies in der Lage 
ist, Wasserdampf, der nicht sofort durch die wasserdampf- 
durchl^ssige Membran entweichen kann, in einer Weise auf- 
zunehmen und zu speichern, dap der Trager des Textils das 
Gefiihl hat, der Schweip bzw. der Wasserdampf sei bereits 
vollstandig abgefiihrt. Moglicherweise wird der iiberschiissige 
Wasserdampf bzw. der iiberschiissige Schweip in Dampfform im 
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Vlies gespeichert und dann nach und nach durch die Membran 
nach auPen gegeben. Es ist auch moglich, dap das Vlies einen 
Teil des Wasserdampf es zunachst in der Faser aufniirant und 
dann zu einem spateren Zeitpunkt in Form von Wasserdampf 
iiber die Membran nach au^en weitergibt. Beim Einsatz der 
erfindungsgema^en Laminate in Textilien wird das Tragegefiihl 
in besonderer Weise verbessert, so dap sich das Textil sehr 
angenehm auch unter gropen Belastungen tragen lapt. Bei 
Zelten kommt es nicht zu einer starken Anreicherung von 
Wasserdampf in Inneren des Zeltes, so dap auch hier die 
Behaglichkeit beachtlich verbessert wird, wenn groPere 
Mengen an Wasserdampf anf alien. 

Die Herstellung der Laminate ist auf sehr einfache Art und 
Weise durchzufUhren. Das Laminat ist sehr vielseitig anwend- 
bar. Es ist vor allem geeignet fiir die Herstellung von 
Bekleidungsstiicken, insbesondere von Sportartikeln, Regen- 
bekleidung, M&ntel, Schuhe sowie fur die Herstellung von 
Zelten und Matratzenschonern. 

Die Erfindung wird durch folgende Beispiele nSlher erlSlutert. 

Es werden aus drei verschiedenen Fasersorten mittels einer 
Karde ein Vlies hergestellt, das sodann auf iibliche Weise 
vernadelt wird. 

Die Vliese bestehen aus Stapelfasern mit einem Titer von 
1,7 dtex und einer Stapellange von 40 mm. 

Zusammensetzung Vlies 1: 100% Polyethylenterephthalatf asern 
Vlies 2: Mischung aus 20 Gew.% Polyethylenterephthalatf asern 
und 80% einer Copolyetheresterf aser hergestellt aus einem 
Copolyetherester gem^p Beispiel 1 B der EP-B2-0 111 360 
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Vlies 3: Mischung aus 50 Gew.% einer Polyethylentereph- 
thalatfaser und 50 Gew,% einer Copolyetheresterfaser, 
wie in Vlies 2 verwendet. 

Die Vliese werden jeweils mit einer Copolyetheresterznembran 
laminiert, wobei die Copolyetherestermembran dieselbe 
chemische Zusanunensetzung hat wie die Copolyetherester- 
fasern. 

Die Laminierung findet nach dem Tiefdruckverf ahren statt, 
wobei ein losungsmittelhaltiger Zwei-Komponenten-Poly- 
urethankleber zum Einsatz gelangt (Saba Type 5622/ ein 
Produkt der Pinna Saba, Dinxberlo, Niederlande) • 

An den Laxninaten wird die Wasserdampfaufnahme nach folgender 
Methode gemessen: In ein rundes GlasgefS/S wird so viel 
Wasser gegeben, dafi zwischen OberflSche des Wassers und dem 
Rand des GefS^es ein Abstand von 25 mm besteht. Die Laminate 
werden jeweils mit der Vliesseite zum Wasser gerichtet auf 
das GlasgefSp gelegt. Die Temperatur im Me0raum betragt 
21**C, die relative Feuchtigkeit 65%. Es werden Messungen bei 
zwei Wassertemperaturen namlich bei 30° und bei 40^C durch- 
gefiihrt. Die Mepergebnisse sind in der folgenden Tabelle 
zusammengefa^t . Es zeigt sich, dap Vlies aus 20 Gew.% 
Polyethylenterephthalat und 80% Copolyetheresterf asern eine 
hervorragende Feuchtigkeitsaufnahme zeigt. die Proben wurden 
jeweils 4 Stunden dem Einflup der Feuchtigkeit ausgesetzt. 
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T a b e 1 1 e 



Wassertemperatur 


Feuchtigkeitsaufnahme 


in % 




Vlies 1 


Vlies 2 Vlies 3 


30»C 


IrO 


3,6 


1,7 


40°C 


2,5 


14,0 


4,2 



« 



6/29/06, EAST Version: 2.0.3.0 



wo 94/19178 



PCT/EP94/00258 



14 



Laminat aus einem textilen Material und 
einem wasserdampfdurchlassigen Film 



Patentansprtiche : 

1. Laminat aus einem textilen Material und einem wasser- 
dampfdurchlassigen wasserdichten Film, dadurch gekenn* 
zeichnet, dap der wasserdampfdurchlSssige wasserdichte 
Film mit einem Vlies aus permanent hydrophilen Fasern 
verbunden ist. 

2. Laminat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dap der 
Film aus einem synthetischen Polymer auf der Basis 
Copolyetherester besteht. 

3. Laminat nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dap die permanent hydrophilen Fasern aus einem Polymer 
auf der Basis von Copolyetherester bestehen. 

4. Laminat nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet/ dap das Vlies aus einem Gemisch aus 
permanent hydrophilen Fasern und hydrophoben Fasern 
besteht . 
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5. Laminat nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , da/i die 
hydrophoben Fasern Polyesterfasern sind, 

6. Laminat nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, da^ die permanent hydrophile Faser eine 
Polyester faser ist, die dadurch erhalten worden ist, dap 
man eine Polyestermasse, welche 1 bis 20 Gewichtsprozent 
eines oder mehrerer Oxalatkomplex der allgemeinen Formel 

Me„ ( Z(C204)„ ] 

erhalt^ verspinnt, den erhaltenen Faden verstreckt and 
bei Temperaturen im Bereich von 90 bis 170 in 
Gegenwart von fliissigem Wasser hydrof ixiert, wobei 
bedeuten : 

Me : wenigstens eines der lonen Li, Na, K, Rb, Cs 
Oder NH4 

Z : wenigstens ein komplexbildendes Zentralatom aus der 
Gruppe Mg, Ca^ Sr^ Ba^ 2r, Hf, Ce, V, Cr, Mn, Fe, 
Co, Ni, Cu, Zn, Cd, B, Al, Ga, In, Sn, Pb und Sb 

n : 1, 2, 3 oder 4 und 

m ; 2, 3 oder 4. 

7. Laminat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dap die permanent hydrophile Faser aus einer hydrophoben 
Faser besteht, welche durch eine Permanent -Ausrustung 
permanent hydrophil gemacht worden ist. 



6/29/06, EAST Version: 2. 0.3.0 



wo 94/19178 



PCT/EP94/00258 



16 

8. Laminat nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daP der wasserdichte^ wasserdampfdurch- 
lassige Film eine nicht-porose Struktur aufweist. 

9 . Laminat nach einem der Anspriiche 1 bis 8 , dadurch 
gekennzeichnet, dap das Polymer, aus dem der wasser- 
dichte, wasserdampfdurchlSssige Film und/oder die 
permanent hydrophilen Fasern gebildet sind, ganz oder 
teilweise ein Copolyatherester ist, worin mindestens 

70 Mol.% der verwendeten DicarbonsMure 2,6-Naphthalindi 
carbonsaure oder deren Ester bildenden Aquivalente sind 
und bei dem mindestens 70 Mol.% des verwendeten Diols 
mit einem kleinen Molekulargewicht 1,4-Butandiol oder 
dessen esterbildenden Aquivalente ist und die Summe der 
Molprozente der Dicarbonsaure, die keine 2 , 6*Naphthalin 
dicarbonsaure oder deren Ester bildende Aquivalente ist 
und des Diols mit einem kleinen Molekulargewicht, das 
kein 1,4-Butandiol oder dessen Ester bildende 
Aquivalente ist, hochstens 30% betrSgt und die Esterein 
heiten mit kurzen Ketten 35 bis 80 6ew.% des Copoly- 
Stheresters ausmachen. 

10. Verfahren zur Herstellung von Laminaten nach Anspruch 1 
dadurch gekennzeichnet, da(3 man ein Vlies aus permanent 
hydrophilen Fasern herstellt und dies mit einem wasser- 
dampfdurchlassigen Film verbindet. 

11 » Verwendung der Laminate nach einem oder mehreren der 
Anspriiche 1 bis 9 zur Herstellung von Bekleidungs*- 
stiicken. 

12. Verwendung der Laminate nach einem oder mehreren der 
Anspriiche 1 bis 9 zur Herstellung von Matratzenschonern 
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